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CANGILONES

GUIA DE SELECCION DE MATERIALES DE LOS CANGILONES

PROPIEDAD ACERO  AISI-304 AISI-316 PEHD
Precio 1 3 4 1 2 3 4
Resistencia al desgaste 3 4 4 1 2 3 3
Resistencia al impacto 2 2 2 1 2 3 2
Antiadherente 1 3 3 2 3 3 4
Grado alimentario X v v ' v v X
Temp. Max. °C de trabajo 180 250 250 70 100 110 60
Temp. Max. ¢C de pico 200 400 400 80 120 130 70
Color Gris Plata Plata Blanco Crema Beige Verde

MATERIAL / APLICACIONES

Acero: Aplicaciones generales, larga duracion. Cereales y productos industriales.

Acero Inoxidable AISI-304: Alimentacion, corrosiva y productos a altas temperaturas.

Acero Inoxidable AISI-316: Alimentacion, altamente corrosiva y productos a altas temperaturas.
Polietileno alta densidad PEHD: Cereales y productos alimenticios.

Nylon PA 6: Productos a altas temperaturas, abrasivos y adherentes.

Poliuretano-PU: Productos cortantes, afilados y pegajosos.

OPCIONES POSIBLES

- Pletina de refuerzo delantero soldado.
- Moldura de refuerzo

- Refuerzo trasero atornillado

- Moldura de refuerzo trasero

- Perforaciones laterales

- Perforaciones en el fondo
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CANGILONES SEJ

Los cangilones metélicos tienen un inmejorable disefio en su estructura, lo que Apto para:
permite una gran capacidad y un alto rendimiento, asi como una descarga rapida y Cereales
limpia, evitando retornos durante el trabajo. Pellets
Utilizar tornillos con cabeza ovalada con picos. Harinas

Materiales ligeros
Productos pegajosos
Etc.

Modelo
SEJ

SEJ 10-090 105 93 66 2 8,50 50 0,35 0,25 14 1.0 0,15
SEJ 12-100 125 104 78 2 8,50 67 0,55 0,35 12 12 0,23
SEJ 13-120 135 15 81 2 8,50 70 0,65 0,45 12 1.2 0,28
SEJ 15-120 150 120 75 2 8,50 80 1,08 0,69 12 15 0,38
SEJ 16-130 165 130 87 2 8,50 100 0,95 0,60 12 15 0,44
SEJ 18-140 185 140 92 2 8,50 100 1,29 0,90 10,5 15 0,55
SEJ 20-140 205 140 90 2 1 100 1,45 1,05 10,5 15 0,61
SEJ 23-165 238 165 110 2 1 120 2,45 173 9 2,0 118
SEJ 25-150 255 156 108 3 11 80 2,80 2,10 9 2,0 1,03
SEJ 25-165 258 165 110 3 1 77 2,70 2,00 9 2,0 127
SEJ 28-165 288 165 110 3 1 80 3,00 2,25 9 2,0 1,40
SEJ 30-168 308 187 120 3 11 100 3,70 2,45 8,13 2,0 1,55
SEJ 30-215 308 215 140 3 11 100 5,20 3,65 714 2,0-3,0 | 1,94-2,90
SEJ 33-215 338 215 130 3 11 120 5,50 3,95 714 2,0-3,0 | 1,97-3,00
SEJ 35-180 350 178 127 3 11 120 4,55 3,20 7.7 2,0 1,90
SEJ 37-215 378 215 130 4 m 90 6,20 4,10 714 2,0-3,0 |2,25-3,45
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CANGILONES SJ

Los cangilones metélicos embutidos tienen un inmejorable disefio en su Apto para:
estructura, lo que permite una gran capacidad y un alto rendimiento, asi Cereales
como una descarga rapida y limpia, evitando retornos durante el trabajo. Pellets
Utilizar tornillos con cabeza ovalada con picos. Harinas
Materiales ligeros

Etc.

Modelo E Cap. Cap. Cang. Esp. Peso
SJ . mm  Z2(lts Z1(lts) /mtr. mm Kg.
SJ08-080 | 85 80 58 2 8 43 0.21 018 15 10 0,11
SJ10-090 | 105 92 70 2 8 50 0,38 0.26 14 10 015
SJ12-100 | 125 103 80 2 8.5 67 0.62 0.45 11,50 12 0.27
SJ13-120 | 138 125 90 2 8.5 70 0.77 0,65 10,50 15 0.40
SJ14-120 | 146 120 90 2 8.5 70 0,87 071 10,50 15 0.40
SJ15-140 | 154 140 108 2 9 70 1,25 0,95 8,50 15 0,54
SJ16-140 | 167 147 12 2 9 100 1,58 12 8,50 15 0,63
SJ18-140 | 188 147 12 2 9 100 171 1,38 8,50 15 0,65
SJ20-140 | 207 142 110 2 9 100 179 1,37 8,50 15 0,73
SJ20-150 | 208 152 12 2 9 100 2,00 1,53 8,50 15 0,75
SJ22-140 | 227 142 10 2 9 120 2,00 1,58 8,50 15 0,77
SJ23-140 | 237 142 10 2 9 120 2,08 1,60 8,50 15 0,81
SJ25-150 | 254 152 127 3 L 80 2,47 1,90 7.40 2 1,24
$J20-160 | 205 169 132 2 L 100 2,60 2,03 7.40 2,0 118
SJ23-160 | 235 169 132 2 L 120 3,00 2,40 7,40 2,0 1,33
SJ24-160 | 245 169 132 2 L 140 3,18 2,46 7,40 2,0 1,41
SJ26-160 | 265 169 132 3 L 80 3,50 2,80 7.40 2,0 1,50
SJ28-160 | 285 169 132 3 L 80 3,76 2,95 7.40 2,0 1,59
SJ30-160 | 310 176 128 3 L 100 4,00 3,00 7,40 2,0 1,65
SJ33-160 | 339 176 128 3 L 10 4,32 3,17 7,40 2,0 1,79
SJ35-160 | 356 176 128 3 L 120 4,53 3,47 7,40 2,0 1,87
SJ37-160 | 375 176 128 4 n 90 4,85 3,55 7.40 2,0 191
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CANGILONES SJ

Modelo
SJ

SJ 20-180 209 188 147 2 m 110 3,15 2,40 6,50 2,0 124
SJ 24-180 249 188 147 2 1 140 3,90 2,98 6,50 2,0 1,53
SJ 26-180 269 188 147 3 n 80 4,30 3,32 6,50 2,0 157
SJ28-180 289 188 147 3 n 80 4,60 3,60 6,50 2,0 171
SJ30-180 309 188 147 3 n 100 5,00 3,90 6,50 2,0 1.80
SJ33-180 339 188 147 3 n 110 5,55 4,32 6,50 2,0 1.94
SJ 35-180 359 188 147 3 n 120 5,90 4,60 6,50 2,0 2,05
SJ 37-180 379 188 147 4 n 90 6,30 4,90 6,50 2,5 2,73
SJ 25-215 255 216 162 3 1 80 5,20 4,00 5,88 2,0 1,90
SJ 28-215 285 216 162 3 n 80 5,90 4,65 5,88 2,0 2,09
SJ30-215 312 216 162 3 n 100 6,70 5,20 5,88 2,0 2,24
SJ 33-215 340 220 162 3 1 110 7,20 5,65 5,88 2,5 2,35
SJ 35-215 360 220 164 3 n 120 7,60 5,85 5,88 2,5 3,20
SJ 37-215 380 220 164 4 n 90 8,60 6,50 5,88 2,5 3,32
SJ 44-215 450 220 164 5 1 90 10,00 7,70 5,88 2,5 3,78
SJ 47-215 480 220 164 4 1 120 10,53 8,50 5,88 2,5 4,04
SJ50-215 510 220 164 5 1 100 1,20 9,00 5,88 2,5 4,30
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CANGILONES SX

Los cangilones metalicos embutidos sin fondo tienen un inmejorable disefio G
en su estructura, lo que permite una gran capacidad y un alto rendimiento, Cereales
asi como una descarga rapida y limpia, evitando retornos durante el trabajo. Pel_lets
Utilizar tornillos con cabeza ovalada con picos. Ha.rlnas
Productos pegajosos

Etc.

M | . i ngilones /
= Nede Agujeros il oY e
SX13-120 134 115 67 8.5 70 2 0,45 18,5
SX18-140 185 139 90 8.5 100 2 115 14
SX23-165 238 164 102 8.5 120 2 1,95 12,5
SX28-165 290 167 108 8.5 90 3 2,89 N4

Modelo Velocidad Velocidad Velocidad
SX 1.5 m/sec 2.0 m/sec 3.15 m/sec
SX13-120 30t/h 55t/h 68 t/h . .
Producciones aproximadas para cereales de
SX18-140 60 t/h 100 t/h 130 t/h densidad 0.75 Kg/litro.
SX23-165 90 t/h 150 t/h 190 t/h Consultar con el departamento técnico.
SX28-165 120 t/h 200t/h 250t/h
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Los cangilones SDP son de fondo profundo para uso agricola.

CANGILONES SDP

Con bordes mas gruesos para mayor resistencia a la abrasion, lados reforzados
para una mayor integridad estructural.

Pueden ser de PEHD, NYLON, PU.
Utilizar tornillos con cabeza plana con picos.

Apto para:
Cereales
Alimentos
Fertilizantes
Semillas

Saly quimicos
Etc.

Dimensiones Taladros Capacidad
Modelo
SDP - 0 X-Y Z-Y
mm mm

SDP4X3 107 81 75 2 7 50 0,32 0,25
SDP4X4 133 13 106 2 7 60 0,85 0,59
SDPBX4 159 108 103 2 7 90 0,87 0,65
SDP7X4 184 108 103 2 9 120 1.04 0,75
SDPBX5 168 140 130 2 9 90 1,48 110
SDP7X5 192 140 130 2 9 120 173 1,20
SDP8X5 211 140 130 2 9 120 1.92 141
SDP9X5 237 140 130 3 9 85 2,41 175
SDP10X5 266 140 130 3 9 90 2,6 191
SDP11X5 289 140 130 3 9 100 2,75 2,01
SDP12X5 313 140 130 4 9 85 2,96 2,11
SDP8X6 211 168 154 2 9 120 2,83 2,08
SDP9X6 237 168 154 3 9 85 3,23 2,34
SDP10X6 266 168 154 3 9 90 3,62 2,58
SDP11X6 287 168 154 3 9 100 4,01 2,83
SDP12X6 313 168 154 4 9 85 4,44 3,16
SDP13X6 338 168 154 4 9 85 4,74 3,44
SDP14X6 368 168 154 4 9 95 5,08 3,77
SDP9X6-1/2 230 180 180 3 9 85 3,67 2,53
SDP1IX6-1/2 280 180 180 3 9 100 4,62 3,20
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CANGILONES SDP

Los cangilones SDP son de fondo profundo para uso agricola. Apto para:
Con bordes mas gruesos para mayor resistencia a la abrasion, lados reforzados Cereales
para una mayor integridad estructural. Alimentos
Pueden ser de PEHD, NYLON, PU. Fertilizantes
Utilizar tornillos con cabeza plana con picos. ng'lllas
Saly quimicos

Etc.

Dimensiones Taladros Capacidad

mBm . mDm S ol

SDP10X7 269 197 180 3 9 90 4,83 3,70
SDP11X7 287 197 180 3 9 100 5,39 3,95
SDP12X7 326 197 180 4 9 85 5,81 4,35
SDP13X7 343 197 180 4 9 90 6,52 5,07
SDP14X7 373 197 180 4 9 95 6,90 5,22
SDP15X7 392 197 180 4 9 100 7,61 6,07
SDP16X7 427 197 180 5 9 85 7,94 6,32
SDP11X8 280 220 216 4 9 65 6,52 4,91
SDP12X8 331 222 206 4 9 85 7,45 5,77
SDP12-1/2X8 330 220 216 4 9 85 7,88 5,95
SDP14X8 378 222 206 4 9 95 8,76 6,87
SDP14X8/B 368 224 172 5 9 76,2 7,2 6.9
SDP14-1/2X8 380 220 216 5 9 75 9,24 6,99
SDP15X8 392 222 206 5 9 80 9,47 7,94
SDP16X8 434 222 206 5 9 85 10,38 8,10
SDP18X8 473 222 206 5 9 95 1,50 9,07
SDP18X8/B 465 224 172 6 9 79,4 9,4 9,0
SDP20X8 520 225 210 6 9 90 13,11 10,60
SDP22X8 582 230 205 6 9 100 15,3 12,12
SDP1109 13 90 83 2 7 60 0,42 0,27
SDP1411 145 10 96 2 7 60 0,75 0,65
SDP1311 134 115 94 2 7 60 0,75 0,51
SDP1814 188 140 130 2 9 120 1,70 1,35
SDP2314 235 140 130 3 9 85 2,27 1,45
SDP2814 280 140 139 3 9 100 2,70 1,70
SDP2814 282 168 154 3 9 90 3,70 2,74
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CANGILONES SEUP

Los cangilones tipo SEUP de bajo perfil para uso agricola. Apto para:
Pueden ser de PEHD, NYLON, PU. Cereales

Utilizar tornillos con cabeza ovalada con picos. Alimentos
Fertilizantes

Semillas

Saly quimicos
Etc.

Dimensiones Taladros Capacidad

mBm X-Y Z-Y
SEUP 4X3 107 91 62 2 8 50 0,32 0,25
SEUP 5X4 140 15 80 2 8 70 0,63 0,52
SEUP 6X4 159 3 77 2 9 88 0,67 0,54
SEUP 7X5 188 144 92 2 9 100 1,20 0,96
SEUP 8X5 203 147 m 2 9 100 1,96 1,40
SEUP 9X6 240 172 10 2 105 120 2,50 1,90
SEUP 11X6 290 174 10 3 105 80 3,00 2,32
SEUP 12X7 315 188 123 3 9 100 4,25 317
SEUP 13X8 340 220 138 3 105 120 5,60 4,47
SEUP 14X7 370 188 132 4 9 90 5,00 3,66
SEUP 15X8 380 220 142 4 105 90 6,30 4,66
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CANGILONES SMP

Los cangilones SMP son de fondo medio para uso agricola.

. . . Apto para:

Con bordes mas gruesos para mayor resistencia a la abrasion, pCer'::aIes

lados reforzados para una mayor integridad estructural. e
Pueden ser de PEHD, NYLON, PU. ot

L . . Fertilizantes

Utilizar tornillos con cabeza plana con picos. S

Saly quimicos

Etc.

Dimensiones Taladros Capacidad

mBm . X-Y Z-Y
SMP1009 105 95 67 2 9 50 033 0,25
SMP1312 138 120 90 2 8 70 0,7 05
SMP1514 156 152 3 2 9 70 14 11
SMP1614 172 152 n3 2 9 100 15 12
SMP1814 186 150 10 2 9 100 175 135
SMP2014 215 155 10 2 9 100 1,98 158
SMP2814 285 150 10 3 9 90 2,6 2,2
SMP2316 250 168 132 2 9 120 3 2,3
SMP2816 290 168 132 3 9 80 35 27
SMP3021 315 225 168 3 n 100 6.5 5
SMP3321 340 225 168 3 n 120 71 5,4
SMP3721 384 225 168 4 n 90 8,1 6.2
SMP4421 458 225 168 5 n 90 9,8 7,5
SMP5021 519 225 168 5 n 100 10,75 8,6
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BANDAS ELEVADORAS

LIONBELT TIPO KG

BANDA ELEVADORA LIONBELT TIPO KG antillama, antiaceite, antiestatica

COBERTURAS:

- Fabricado en caucho negro.

- Fabricacién segun los estandares establecidos por la norma alemana DIN 22102 sobre bandas transportadoras.

- Auto-extinguible segiin norma ISO 340.

- Cumple con la normativa ATEX y Antiestatica segin norma ISO 284 y DIN 22104. Resistencia eléctrica inferior a 300 MQ.

- Resistente a aceitesy grasas.

ARMAZON TEXTIL:
La carcasa de la banda esta constituida por tejidos EE (Poliéster-Poliéster) lo que le confiere una gran resistencia a
la traccion y bajo alargamiento. La trama de tejido de poliéster aporta una mayor resistencia al desgarro debido al peso

de los cangilones.

TEMPERATURA DE UTILIZACION:
-20°C a +80°C

LIGONBEL T

CARACTERISTICAS LIONBELT

EE 630/4 EE 800/4 EE 1000/5 EE 1250/5
Carga de rotura Min. 630 Min. 800 Min.1000 Min. 1250
Ne de telas 4 4 5 5
Alargamiento a la rotura (%) Min. 10 Min. 10 Min.10 Min.10
tArI:l;g?;?iZ?to alacarga de Max. 2,5 Max. 2,5 Max. 2,5 Max. 2,5
Espesor aprox (Kg/m?) 9 10 1 12
Peso medio (Kg/m?) 9,5 12 13,5 13.9
Diametro minimo Tambores 500 630 800 850

Fabricacion
Nacional
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BANDAS ELEVADORAS
LIONBELT BLUE ALIMENTARIA

BANDA ELEVADORA LIONBELT BLUE TIPO KG antillama, antiaceite, antiestatica

COBERTURAS:

- Fabricada en caucho alimentario.

- Fabricacion segun los estandares establecidos por la norma alemana DIN 22102 sobre bandas transportadoras.

- Auto-extinguible segiin norma ISO 340.

- Cumple con la normativa ATEX y Antiestatica segun norma ISO 284 y DIN 22104. Resistencia eléctrica inferior a 300 MQ.

- Resistente a aceites y grasas.

- Alimentaria segun la Regulacion Europea N21935/2004 sobre materiales y objetos destinados a entrar en contacto con alimentosy
cumple con Regulacion de la FDA (Agencia de Alimentos y Medicamentos de los EEUU) CFR21§1772600 donde se incluyen los articulos

de caucho.

ARMAZON TEXTIL:
La carcasa de la banda esta constituida por tejidos EE (Poliéster-Poliéster) lo que le confiere una gran resistencia a la traccion y bajo

alargamiento. La trama de tejido de poliéster aporta una mayor resistencia al desgarro debido al peso de los cangilones.

TEMPERATURA DE UTILIZACION:
-20°C a+80°C

LIGNBELT

CARACTERISTICAS LIONBELT BLUE

EE 630/1 EE 800/1 EE 1000/2
Carga de rotura Min. 630 Min. 800 Min.1000
Ne de telas 1 1 2
Alargamiento a la rotura (%) Min. 10 Min. 10 Min.10
Alargamiento a la carga de trabajo (%) Max. 2,5 Max. 3 Max. 2,5
Espesor aprox (Kg/m?) 6,5 7 10
Peso medio (Kg/m?) 75 8,5 10
Diametro minimo Tambores 315 400 800

EUROSOL:DS
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TORNILLERIA Y GRAPAS ELEVADORES

Tornilleria segun DIN 15237 para cangilones, cincada o inoxidable.

Tornillos

Métrica

Arandelas

Tuercas

Normal Autoblocante
M6 20 18 M6 M6
M7 28 24 8.2 24 M7 M7
M8 30-35-40 28 8.5 29 M8 M8
M10 35-40-50 35 i 38 M10 M10
M12 50-60-70 40 13 40 M12 M12

Grapas de unién para la banda pueden ser de serie ligera o serie pesada.

SERIE
LIGERA

‘3 4

MATERIAL Acero al carbon (galvanizado) Acero al carbon (galvanizado)
FUERZA MAXIMA 315 N/mm max. 800 N/mm max.
TORNILLO M10 M10

SERIE
PESADA

RO

w

MATERIAL Acero al carbon (galvanizado) Acero al carbén (galvanizado)
FUERZA MAXIMA 1200 N/mm max. 1600 N/mm max.
TORNILLO M12 M16

EUROSOL:DS




SINFIN CONTINUO
EN ACERO AL CARBONO

El sinfin continuo representa la solucién mas simple y econédmica para el transporte de grandes cantidades de material.
De aplicacion en sectores tan variados como el agricola, alimentario, quimico o minero entre otros.

En funcidn del espesor del sinfin distinguimos entre series estandar, semipesada y pesada, oscilando éste entre los 3y 18mm. Se fabrica en
acero al carbono y en inoxidable AISI 304 Y 316. El sinfin puede ser sentido a derechas o sentido a izquierdas. El sinfin se puede suministrar
con o sin tubo

MEDIDAS DE SINFiN CONTINUO EN ACERO AL CARBONO

DIAMETRO PASO DIAMETRO SERIE SERIE SERIE
EXTERIOR (mm.) INTERIOR ESTANDAR SEMIPESADA PESADA
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.) (mm.)
50 50 13 3-15 8-4 -
60 60 21 3-15 8-4 -
70 70 21 3-15 8-4 -
80 80 21 3-15 8-4 -
80 80 27 3-15 8-4 -
85 85 27 3-15 8-4 -
90 90 21 3-15 8-4 -
95 95 27 B 8-4 =
100 100 21 3-15 8-4 -
100 100 27 3-15 8-4 -
100 100 33 3-15 8-4 -
10 10 27 3-15 8-4 =
120 120 33 3-15 8-4 -
125 125 33 &5 8-4 =
130 130 33 3,5-1,8 8-4 -
140 140 42 3,5-1,8 8-4 -
150 150 48 3,5-1,8 8-4 10-7
180 180 48 4-2 8-4 10-7
180 180 60 4-2 8-4 10-7
200 200 48 4-2 8-4 10-7
200 200 60 4-2 8-4 10-7
220 220 48 5-2,5 8-4 10-7
220 220 60 5-2,5 8-4 10-7
250 250 60 5-2,5 8-4 10-7
300 300 76 6-3 8-4 10-7
300 300 90 6-3 8-4 10-7
300 250 90 6-3 8-4 10-7
350 350 90 6-3 8-4 10-7
350 300 90 6-3 8-4 10-7
350 250 90 6-3 8-4 10-7
400 400 102 - 8-4 10-7
400 300 102 - 8-4 10-7
400 400 140 - 8-4 10-7
400 300 140 - 8-4 10-7
500 500 140 - 8-4 10-7
500 500 160 - 8-4 10-7




SINFIN CONTINUO

EN ACERO INOXIDABLE

MEDIDAS DE SINFiN CONTINUO EN INOXIDABLE

DIAMETRO EXTERIOR PASO DIAMETRO INTERIOR ESPESSOR
(mm.) (mm.) (mm.) (mm.)
80 80 21 4-2
90 90 27 4-2
100 100 27 4-2
100 100 33 4-2
10 10 27 4-2
120 120 33 4-2
125 125 33 4-2
140 140 42 4-2
150 150 48 4-2
180 180 48 4-2
180 180 60 4-2
200 200 48 5-2,5
200 200 60 5-2,5
200 150 60 5-2,5
300 300 90 5-2,5
300 250 90 5-2,5
300 200 90 5-2,5
350 350 90 8-3
350 300 90 8-3
350 250 90 8-3
400 400 4 8-3
400 300 N4 8-3
500 400 219 6-3

SINFIN EN
ACERO AL CARBONO

SINFIN EN

ACERO INOXIDABLE

EUROSOL:DS
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SINFINES TECNICOS

En aplicaciones especiales, disponemos de sinfines fabricados a partir de espiras sueltas estampadas en frio.
Esto permite alcanzar didametros y espesores mayores, conicidad y pasos progresivos, asi como fabricar sinfines técnicos a partir de
materias primas de mayor resistencia a la abrasion o al ataque quimico.

ESPIRAS SUELTAS

- De Didametros hasta 3500 mm.
- Espesores hasta 50 mm.
- Pasos progresivos y conicos.

- Materiales: acero al carbono, inoxidable, antidesgaste, etc.

SINFIN DE PLETINA

- Se caracteriza por ser un sinfin con espesor constante.
- De Diametros hasta 3500 mm.

- Espesores hasta 50 mm.

- Pasos progresivos y conicos.

- Materiales: acero al carbono, inoxidable, antidesgaste, etc.

SINFINES TECNICOS

- De Diametros hasta 3500 mm.
- Espesores hasta 50 mm.
- Pasos progresivos y conicos.

- Materiales: acero al carbono, inoxidable, antidesgaste, etc.
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Diametro
(mm)

TUBERIA

CON SOLDADURA LONGITUDINAL

Espesor (mm)

1.5

y

25

Peso (Kg/metro)

60 = = 15 1,75 2,2 2,88 3,54 4,3 = =
62 = = 1,55 1.8 2,3 2,98 3,7 4,6 - -
72 = = 1.8 2,09 2,7 3,5 4,3 5,35 = =
80 1 1,52 1,9 2,28 29 3,85 4,78 517, = =
86 = = = = 3,13 4,14 5,15 6,14 = =
89 = = = = 3,24 4,29 5,33 6,36 = =
94 = = = = 3,42 4,54 5,64 6,73 = =
100 1.2 1,68 2,4 2,88 3,64 4,83 6,01 718 = =
102 = 1,98 2,48 2,97 3,72 4,93 6,13 7,32 = =
105 = 2,04 2,55 3,06 3,83 5,08 6,32 755 = =
108 = = = = 3,94 5,23 6,5 771 = =
110 = = = = 4,01 5,33 6,63 7,92 = =
14 = = = = 4,16 5,62 6,87 8,21 = =
n7 = = 3 3,4 4,4 5,7 7 8,7 - -
120 = 2,33 2,92 3,5 4,38 5,82 7.24 8,66 = =
121 = = = = 4,42 5,87 731 8,73 = =
122 = = = = 4,46 5,92 7.37 8,8 = =
125 = = = 3,64 4,57 6,07 7,55 9,03 = =
127 = = = = 4,64 6,17 7,68 9,17 = =
129 = = = 3,76 4,72 6,26 7.8 9,32 = =
133 = = = = 4,86 6,46 8,05 9,62 = =
135 = = 3,5 3,95 51l 6,6 8,1 10,03 = =
139 = = = 3,84 = = = = = =
140 = = = 4,09 5,12 6,81 8,48 10,14 = =
145 = = 3,8 4,3 55 71 8,7 10,8 = =
150 = 2,92 3,66 4,39 5,49 7.3 9,09 10,88 = =
154 = = = = 5,64 75 9,34 1,17 = =
155 = = = = 5,68 7,55 9.4 1,25 = =
156 = = = = 57 7,61 9,5 1,37 = =
159 = = = = 5,83 774 9,65 11,64 = =
160 = = = = 5,86 779 9,7 n.72 = =
162 = = = = 5,94 7.89 9,83 1,76 = =
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TUBERIA

CON SOLDADURA LONGITUDINAL
/

Espesor (mm)
D'?n’:‘n‘“:t)m 15 2 25
Peso (Kg/metro)
162 - - - - 5,94 7,89 9,83 11,76 - - -
165 - - - - 6,05 8,04 10,02 11,99 - - -
166 - - - - 6,09 8,09 1008 | 12,06 - - -
168 - - - - 6,16 8,19 10,2 12,21 - - -
170 - - - - 6,23 8,29 1033 | 12,36 - - -
175 - - - - 6,42 8,53 1064 | 1273 - - -
180 - - - - 6.6 8,78 10,94 13,1 - - -
184 - - - - 6,71 8,93 n13 13,32 - - -
186 - - - - 6,83 9,08 1,31 13,54 - - -
190 - - - - 6,97 9,27 11,56 13,84 - - -
195 - - - - 7,16 9,52 1,87 14,21 - - -
200 - - - 5,88 7,34 9,77 12,18 1457 | 169 | 19,33 21,7
203 - - - - 7,45 9,91 12,36 14,8 1722 | 1983 | 22,03
204 - - - - 7,49 9,96 12,42 | 14,87 17,31 1973 | 22,14
205 - - - - 7,53 10,01 12,48 | 1494 | 17,39 19,83 | 22,25
206 - - - - 7,56 1006 | 1255 | 1502 | 1748 | 1993 | 2236
210 - - - - 77 1026 | 1279 15,31 1782 | 2032 | 228
216 - - - - 7,93 10,56 13,16 5,76 | 1834 | 2091 | 2347
220 - - - - 8,08 10,75 13,41 16,05 | 18,69 2131 | 23,92
225 - - - - 8,27 n 1372 | 18,42 19,12 21,8 24,47
229 - - - - 8,42 12 13,96 | 1672 | 1946 22,2 24,91
240 - - - - 8,82 174 1464 | 1753 2041 | 2328 | 26,14
245 - - - - 9,01 11,99 14,95 17,9 2085 | 2377 | 26,69
250 - - - - 9,19 1223 | 1526 | 1827 | 2128 | 2427 | 27,24
254 - - - - 9,34 12,43 15,51 1857 | 2162 | 2466 | 27,69
255 - - - - 9,38 1248 | 1557 | 18,64 21,71 | 24,76 27,8
256 - - - - 9,41 1253 | 1563 | 1872 2179 | 2486 | 2791
258 - - - - 9,49 12,63 15,75 1887 | 21,97 | 2506 | 2813
260 - - - - 9,56 1273 | 1588 19,01 2214 | 2525 | 2835
265 - - - - - 13 16,3 19,4 22,8 25,8 28,9
273 - - - - 1004 | 1337 | 1668 | 1948 | 2326 | 2654 29,8
280 - - - - 10,3 13,71 71 2049 | 2387 | 2723 | 3057
300 - - - - 11,04 14,7 1834 | 2197 | 2559 29,2 32,79
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TUBERIA

CON SOLDADURA HELICOIDAL

[J SO

¥ Espesor (mm)
Pamel® o5 12 15 2 25
Peso (Kg/metro)
300 11,04 14,7 1834 | 2197 | 2559 29,2 3279 | 36,38 - - -
305 123 | 1494 | 1865 | 2234 | 2602 | 2969 | 3335 | 3699 - - -
310 1,41 15,19 1896 | 2271 | 2646 | 30,19 33,9 37,61 - - -
316 11,63 5,49 | 1933 | 2316 | 2697 | 3078 | 3457 | 3835 - - -
320 1,78 1568 | 1958 | 2345 | 27,32 31,17 3501 | 3884 - - -
325 11,93 1588 | 1982 | 2375 | 2766 | 3157 | 3546 | 39,34 - - -
330 12,15 1618 | 2019 | 2419 | 2818 | 3216 | 3612 | 40,07 - - -
350 12,89 17,16 2142 | 2567 | 2991 | 3413 | 3834 | 4254 - - -
368 1356 | 1805 | 2253 27 3,46 | 3591 | 4034 | 44,76 - - -
380 - 18,7 23,3 27,9 325 37,05 4,7 48,4 - - -
400 1474 | 1963 | 2451 | 2937 | 3422 | 3906 | 43,89 | 4871 - - -
404 14,89 | 1983 | 2475 | 29,67 | 3457 | 3946 | 4434 | 49,2 - - -
410 15,11 2002 | 2512 | 3011 | 3509 | 40,05 45 49,94 - - -
420 15,48 207 | 2574 | 3082 | 3592 | 40,96 | 46,08 51,2 - - -
450 16,59 22,1 2759 | 3307 | 3854 44 49,44 | 54,87 - - -
478 - 23,6 2935 | 35,15 45 468 | 52,65 58,5 - - -
500 - 24,56 | 30,67 | 3677 | 42,86 | 4893 | 5499 | 61,04 - - -
506 - 24,86 | 3103 | 3721 | 4337 | 4952 | 5285 58,5 - - -
510 - 25,1 31,32 375 43,71 50 56,25 62,5 - - -
550 - 2703 | 3376 | 40,47 | 4717 | 5366 | 6054 67,2 8064 | 9408 | 1078
580 - 28,5 35,6 42,68 | 4975 56,8 6385 | 70,86 | 8503 | 99,22 | 113,68
600 - 295 | 3684 | 4417 | 5149 | 5879 | 6609 | 7337 | 8804 | 10271 | 176
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TUBERIA

CON SOLDADURA HELICOIDAL

[J SO

¥ Espesor (mm)
D'?nT;t)m 0,5 12 15 2 25
Peso (Kg/metro)
630 - 3097 | 3869 | 4639 | 5408 | 6175 | 69,42 | 7707 | 92,46 | 107,87 | 123,48
650 - 31,96 | 3992 | 47,87 55,8 6373 | 7164 | 7953 | 9543 | M34 | 1274
700 - 34,43 43 5157 | 60,12 | 6866 | 7718 85,7 1028 | 1998 | 1372
750 - 3689 | 4609 | 5527 | 6443 | 7359 | 8273 | 91,86 110,2 128,6 147
800 - 3936 | 4917 | 5897 | 6875 | 7852 | 8828 | 98,03 176 | 13724 | 1568
850 - 483 | 5225 | 6266 | 7307 | 8345 | 9383 | 1042 125 145,86 | 166,6
900 - 44,29 | 5533 | 66,36 | 7738 | 8839 | 9938 | 104 | 1324 | 1545 | 1764
950 - 46,75 584 | 7004 | 8167 93,3 104,9 16,5 1398 | 163,08 | 1862
965 - 47,99 5911 | 70,93 | 8275 | 9457 | 10639 | 1182 141,9 1655 | 189,14
1000 - 49,22 615 73,76 | 8601 | 9825 | 10,48 | 1227 | 1472 | 171,76 | 196,12
1015 - 49,8 62,19 74,6 8704 | 99,47 .89 1243 | 149,2 | 174,05 | 198,94
1100 - 5414 | 67,65 81,13 946 | 107,82 | 12152 135 1619 | 18893 | 2156
m7 - 54,73 | 68,42 82,1 9578 | 109,47 | 123,05 | 1368 | 1642 | 19157 | 218,93
1130 - 5561 | 6949 | 8334 | 9719 102 | 12484 | 1386 | 1664 | 194,08 | 22148
1150 - 5662 | 70,75 | 8485 | 9896 | 1305 | 12712 | 1412 69,4 | 19766 | 2254
1200 - 5909 | 7383 | 8856 | 10328 | 117,98 | 132,67 | 1474 1768 | 206,29 | 2352
1250 - 61,6 76,9 9225 | 1076 | 1229 | 1382 | 1535 | 1842 | 2149 245
1300 - 64,02 80 9596 | 11,91 | 12785 | 14377 | 1597 1916 | 223,55 | 25548
1430 - - - 10558 | 12313 | 140,67 | 1582 1757 | 2109 | 24599 | 280,28
1500 - - - 10,7 129 14755 | 16593 | 1843 | 2212 258 294
1600 - - - 18,1 137,6 157,4 177 196,6 236 2752 | 3136
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INDUSTRIAL LIGERA

) Tubos a 2mts. de longitud de 80 a 300mm

D Sectoresy anillas de unién

) Empalmes a 2 vias (302, 452y 602)y a 3 vias

P Tubos de inspeccién con tapon y trampilla

) Tolvas de medidas, diametros y diametros varios
) Valvulas para sinfin con 2 puertas de inspeccion
) Valvulas de 2 vias simétricas y asimétricas

) Reduccionesy aros conicos

INDUSTRIAL PESADA

Anillas de union 4

Sectores de llegada-salida, fajas de empalme y tolvas 4

Empalmes a 452y autofrenantes 4

Valvulas simétricas, asimétricas a2y 3 vias con comando manual 4
Valvulas simétricas, asimétricas a2y 3 vias, con comando electroneumatico 4
Tuberia de aspiracion cincadaen 0,8y Tmm 4

Tuberia de aspiracion cincadaen 0,8y Imm 4
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CADENA REDLER

DE PALAS SEGUN DIN 8165
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FV 63 22 12 18 30 4 46 55 1260008
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CADENA REDLER
DE PALAS SEGUN DIN 8165
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CADENA REDLER
DE PALAS SEGUN DIN 8167

g

F ' a1

80

63000A
M56 100 24 12 18 30 4 46 b5 1260008
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160
80
100
M80 125 28 12 18 35 5 62 86 80000A
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200
80
100

125 112000A
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CADENA FORJADA

R1ESTANDAR

RI00101 | 101,61 101,6 24 6 8 36 A (22 1 10000
356
1515
R100102 | 1016M 101,6 30 8 12 36 A b 1 15000
RI00103 | 142L 142,0 24 6 8 50 A (.03 20 13000
45%6
RI00104 | 142M 142,0 42 13 19 50 A/B/C i%’;fg 25 27000
RI00105 | 142H 142,0 62 16 28 50 A/B/C fg’)‘jg 25 42000
RI00106 | 150L 150,0 24 6 8 50 A (247 20 13000
45x%6
1515
RI00107 | 150M 150,0 42 13 15 47 A PRy 25 27000
R100108 | 160M 160,0 50 12 23 50 A/BIC/D i‘;’)‘jg 25 34000
25x25
R100109 | 200M 200,0 66 18 33 60 A 60X10 28 55000
25x25
RI001I0 | 250M 250,0 70 20 31 75 A 60x15 34 75000
RID0MT | 260M 260,0 70 20 31 75 A gg’)‘gé 34 75000

Tipos especiales
Omu{o) @I

Style A Style B Style ©
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CADENA

CON PALAS DE NYLON

Este sistema garantiza un notable ahorro en el coste del transportador, una mayor durabilidad y es mas silencioso.
Al ser mas alta que la malla se evita el contacto de la cadena con el fondo, por lo que se consigue esa mayor durabilidad y un trabajo
silencioso.

CADENA FORJADA CON PALAS DE PLASTICO g

= B
g ,qx-]m,q-L el 1]
%::EJM:’::EJ::EIJ}:#_‘
wll
I I

Caracteristicas

Ancho - : o
cadena Diametro eje Espesormalla Modelode @ Ancho maximo cadena
mm mm ala mm
(mm) (mm) (mm) p (mm)
SCF102X08-P 30 14 8 SPN-45X185 400
SCF142X13-P 62 25 13 SPN-60X262 566

CADENA LAMINADA CON PALAS DE PLASTICO

Caracteristicas

Modelo :;r:’ihnc; Diametroeje Espesormalla Modelode Ancho maximo cadena
(mm) (mm) (mm) pala (mm)
SCL-P100X35-P 28 12/18 35X5 SPN-45X185 48
SCL-P125X40-P 30 16/22 40X6 SPN-55X185 424
SCL-P125X45-P 35 18/26 45X6 SPN-55X185 429
SLC-P125X50-P 45 20/30 50X 8 SPN-60X262 601
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Pala moldeada en nylon, son adecuadas para el transporte de alimentos y para temperaturas de trabajo entre -20°C y 70°C.

PALAS DE NYLON

Este sistema garantiza un notable ahorro en el coste del transportador, una mayor durabilidad y es mas silencioso.
Al ser mas alta que la malla se evita el contacto de la cadena con el fondo, por lo que se consigue esa mayor durabilidad y un trabajo

silencioso.

El Tipo SPN se puede usar tanto en cadena laminadas como en forjadas.

PARA CADENA

Dimensiones Agujeros Espesor
Modelo Ancho Longitud  Distancia Maximo Minimo
D (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SPN-45X185 45 185 20 6.5 1 7
SPN-55X185 55 185 20-30 8.5 1 7
SPN-60X262 60 262 30 8.5 12 7

| b

Modelo A B C [}

M-40x50 30 40 80 55 40 20 10
M-40x75 - - 75 80 = - - i
M-40x100 - - 100 105 - = = -
M-40x125 - - 125 130 - = - .
M-40x135 - = 135 140 = - ; -
M-50x115 40 50 115 120 40 20 10 10
M-50x135/142 - - 1335 140 = = - -
M-50x160/170/187 - - 160 172 = = - .
M-60x155 50 60 155 160 60 - 12 =
M-60x200 50 60 200 205 60 - 12 -
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PINONES

PARA CADENA DIN 8165/8167

PINON MOTRIZ PINGN REENVIO

PINONES
PARA CADENA FORJADA

PINON MOTRIZ

PINON
MOTRIZ DESMONTABLE
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ACCESORIOS DE ELEVACION Y TRANSPORTE
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= PO e

CANGILONES BANDAS TORNILLERIA Y SINFINES Y
DE ELEVADOR ELEVADORAS GRAPAS ESPIRAS

[ 12X

TUBERIA CADENA PALAS CADENA PINONES

ACCESORIOS DE ELEVACION Y TRANSPORTE

EGROSOL:DS

Eurosolidos S.L.
Tel: 97355 07 80
eurosolidos@eurosolidos.com
www.eurosolidos.com



